BETRIEBSANLEITUNG

*I”gll[* \ Einzelne Stiftlehren mit zwei

achkommastellen (0.01mm Schritt)

4110-9D98

4110-000o

Durchmesser @d (mm

0.20, 0.21, 0.22, 0.23, - 1.00
1.01,1.02, 1.03, 1.04, - 2.00
2.01,2.02, 2.03, 2.04, - 3.00
3.01, 3.02, 3.03, 3.04, - 4.00
4.01,4.02, 4.03, 4.04, - 5.00
5.01, 5.02, 5.03, 5.04, - 6.00
6.01, 6.02, 6.03, 6.04, - 7.00
7.01,7.02,7.03, 7.04, - 8.00
8.01, 8.02, 8.03, 8.04, - 9.00
9.01, 9.02, 9.03, 9.04, - 10.00

Einheit: mm
2d_

50

Bestellbeispiele:
Durchmesser Code
0.21mm 4110-0D21
5.56mm 4110-5D56
16.00mm 4110-16D00

Anmerkung: "D" steht fiir ".

Copyright © INSIZE CO., LTD. alle Rechte vorbehalten

Durchmesser @d (mm)

10.01, 10.02, 10.03, 10.04, -
11.01, 11.02, 11.03, 11.04, -
12.01, 12.02, 12.03, 12.04, -
13.01, 13.02, 13.03, 13.04, -
14.01, 14.02, 14.03, 14.04, -
15.01, 15.02, 15.03, 15.04, -
16.01, 16.02, 16.03, 16.04, -
17.01,17.02, 17.03, 17.04, -
18.01, 18.02, 18.03, 18.04, -~
19.01, 19.02, 19.03, 19.04, -

11.00
12.00
13.00
14.00
15.00
16.00
17.00
18.00
19.00
20.00

. Das Produkt wird zur Messung der GréRRe des Lochs verwendet.

. Verwendung
. Prifen Sie, ob sich Rost oder Flecken auf der Aul3enflache des Messbolzens befind-

en, und wischen Sie sie gegebenenfalls ab.

. Suchen Sie das zu messende Objekt, priifen Sie visuell die GrolRe des zu messend-

en Lochs und wahlen Sie das nachstgelegene Loch aus dem Feld fir den Messstift
aus.

. Setzen Sie die Lehre vertikal in das Loch gemessen werden, wenn die Lehre kann

in das Loch, was darauf hindeutet, dass es eine Marge von diesem Loch, kénnen
Sie eine groRere Lehre wieder Test.

. Notieren Sie die Maximal- und Minimalwerte der Nadel, in die der Stift eindringen

kann und nicht eindringen kann, um die GréRRe des Lochs zu bestimmen.

. Wischen Sie das Messgerat nach dem Gebrauch vorsichtig ab, élen Sie es, um Rost

zu vermeiden, und legen Sie es an seinen urspringlichen Platz zurtick.

. VorsichtsmalRnahmen
. Beim Messen sollte der Messdorn entlang der Achse des Lochs eingefiihrt oder

herausgezogen werden und nicht gekippt oder geschittelt werden.

. Die wahrend der Messung angewandte Kraft sollte so gering wie moglich sein, und

es ist nicht erlaubt, das Messgerat mit Gewalt zu driicken oder zu drehen.

. Wischen Sie das Messgerat nach Gebrauch vorsichtig ab, dlen Sie es, um Rost zu

vermeiden, und stellen Sie es an einen kiihlen und trockenen Ort.
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